
 

MEASURING TOOLS 3837 MEASURING TOOLS  本カタログは製品改良のため予告なく仕様変更を行う場合がございます。 All dimensions subject to alternation without notice.

はさみゲージ Snap Gauge
片口板はさみゲージ
Single-Ended Snap Gauges

Ｃ型板はさみゲージ
C Type Snap Gauge

■形状　Dimensions

※両口タイプの製造も承ります。
※Double Ended Type to be made at request. 
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■形状　Dimensions

B

e

L1

L

2‒1.5

30°

通
側
 D

1

（R1
） （R2）

2‒aφ5

b1

b2

T

止
側
 D

N
o 
go
 s
id
e 
D

G
o 
si
de
 D

■精度・仕様　Specifications

呼び寸法 D ㎜
Size B L T b1 b2 a1 a2 Cc Rr e

	 3以上…	 6以下	 3~6 30 50

4

10 22 11 3
3 3

―

	 6を超え…	 10以下	  6~10 36
60

11 23 12

5

	 10を超え…	 14以下	 10~14 50 12 28 18

4
4

	 14を超え…	 18以下	 14~18 60
70

13 32 25

	 18を超え…	 24以下	 18~24 65 14 34 28

5
	 24を超え…	 30以下	 24~30 75 80

5

15 36 34

5	 30を超え…	 40以下	 30~40 90 90 17 40 22 24

	 40を超え…	 50以下	 40~50 110 100 19 43 28 30

※別途特殊サイズも製作いたします。 ※Other sizes can be specially ordered.

■精度・仕様　Specifications

呼び寸法 D ㎜
Size B L T L1 （R1）

（約） （R2） b1 b2 a e

	 50以上…	 65以下	 50~65 120 100

6

36 36 60 18 35 15 55

	 65を超え…	 80以下	 65~80 142 114 41 45 71 19 38 18 69

	 80を超え…	100以下	 80~100 162 130 45 55 81 20 40 20 88

	 100を超え…	120以下	 100~120 192 150

8

51 65 91 22 44
22

106

	 120を超え…	140以下	 120~140 218 164 54 75 109 23 46 126

	 140を超え…	160以下	 140~160 236 180 58 85 118 24 48
25

143

	 160を超え…	180以下	 160~180 258 195 60 95 129 25 52 163

	 180を超え…	200以下	 180~200 284 210 62 105 142 26 56 28 180

	 200を超え…	220以下	 200~220 300 215 64 118 150 27 57 30 200

	 220を超え…	240以下	 220~240 325 240 70 126 162.5 28 58 32 218

	 240を超え…	260以下	 240~260 360 260 76 136 180 29 60 34 236

	 260を超え…	280以下	 260~280 380 275 78 145 190 30 62 36 254

	 280を超え…	300以下	 280~300 400 290 80 155 200 31 64 38 272

※別途特殊サイズも製作いたします。 ※Other sizes can be specially ordered.

3以上
30以下

30を超え
50以下
More than 30
Up to 50

3 or more
30 or less

マイクロメータ校正用ピンゲージセット
Pin Gauge Set for calibrating micrometers

マイクロメータの器差、スピンドルねじの送り誤差（例1）、スピンドルと
アンビルの1/4回転ごとの平行・平面（例2）がそれぞれ校正できます。
断熱効果の高いハンドル付きのため人体熱による熱の影響を防止すること
ができます。
ISO9000シリーズの認証取得・維持のためのマイクロメータ・ノギスの社
内校正にご使用いただけます。
This series is used to correct micrometer instrumental errors, spindle screw 
feed errors (example 1), and the parallelism and plane for each 1/4 rotation 
of spindles and anvils (example 2). The pin gauges have heat-insulation 
handles, which prevent body heat from affecting performance and can be 
used in-house to calibrate micrometers and calipers in order to acquire and 
maintain ISO-9000 accreditation.

■精度・仕様　Specifications

呼び寸法 ㎜
Size

ゲージ長さ ㎜
Gauge Length

許容差
Tolerance

真円度・直径不同
Roundness・Diameter variation

硬さ HRC
Hardness

2.5 〜 10.0
20

± 0.3㎛ 0.3㎛
58以上
58 or more

15.0 〜 25.37 ± 0.5㎛ 0.5㎛

EMCシリーズ

※写真はEMC-1-10とEMC-2-4をあわせたセットです。
※The photo shows a package containing EMC-1-10 and EMC-2-4.

セット番号
Set No.

呼び寸法 ㎜
Size

セット本数
No.of Pins

質量（㎏）
Mass

在庫品◎  受注生産〇
　stock　　　B.T.O

EMC-1-10
	 2.50	 5.00	 5.12	 5.25

10 1.2 〇	 5.37	 5.50	 10.00	 15.00
	 20.00	 25.00		

EMC-2- 4 	 25.00	 25.12	 25.25	 25.37 4 1.3 〇

EMC-3
	 2.50	 5.00	 5.50	 6.00

10 1.3 〇	 6.50	 7.00	 10.00	 15.00
	 20.00	 25.00		

アンビル スピンドル

マイクロメータ

Anvil

Spindle Sections

EMC pin diameter
1/4 rotation 1/4 rotation 1/4 rotation 1/4 rotation

Spindle

Micrometer

スピンドル
の端面図
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EMCの
呼びピン径

5.00 5.12 5.25 5.37 5.50
づつ回転1
4

※上図の様にアンビルとスピンドルの1/4 回転ごとの平行・平面を確認して頂けます
※In this manner, the parallelism and plane for each 1/4 spindle and anvil rotation can be confirmed.

づつ回転1
4 づつ回転1

4 づつ回転1
4

この製品には検査成績書・校正証明書・トレサビリティ�
体系図を標準として添付しています。
�Measurement data are included, calibration certificates and traceability system diagrams 
as standard.

2.50

2.50

2.50

※ブロックではなくピンを使用することによって線当たりの測定が可能
※Using pin gauges instead of blocks enables measurement per line.

〜使用例〜　Example of Use
〔例1〕
●マイクロメータの器差、
　スピンドルねじの送り誤差の測定
Example 1:Measuring micrometer instrumental errors and spindle screw feed errors.

2,50 / 5.00 / 10.00 / 15.00 / 20.00 / 25.00㎜をそれぞれ測
定し実測値データとの比較を行うことでマイクロメータの器差の校正作
業を行えます。
Micrometer instrumental errors can be corrected by measuring 2.50mm, 
5.00mm, 10.00mm, 15.00mm, 20.00mm and 25.00mm for comparison with 
actual measured values.

〔例2〕
●アンビルとスピンドルの1/4回転ごとの
　平行・平面の確認
Example 2: Checking the parallelism and flatness for each 1/4 spindle and anvil rotation.

EMC series


